Pravodce navrhovani systém a povrchové Upravy pr amyslovymi barvami

Nechran éné ocel je v atmosfé fe, ve vod & nebo v zemi vystavena korozi, ktera
znehodnocuje nejen ocel a Zelezo, ale i hlinik, zin

podminkach

je ke wvzniku koroze nutnd p

Fitomnost

ek a méd. V pfirodnich
kysliku a vody,

v pramyslovém a m éstském prost fedi k tomu p Fistupuji dalSi negativni vlivy,

jako nap f. oxidy siry a dusiku a dalSi chemicky agresivni la

tky. Konstruk ¢&ni

materidly je tedy nutné p Fed témito nep Fiznivymi vlivy chranit a jednou

z moznosti ochrany je potazeni konstruk

systémem.

KLASIFIKACE KOROZNI AGRESIVITY PROST REDI
Pro vyb ér vhodného nat érového systému je d dlezité ur €it kvalitu prost Fedi, ve
kterém bude natirana konstrukce exponovana. Korozni

CSN EN ISO 12944-2 klasifikovana Sesti stupni pro at

pro vodu a p udu.

Stupn & korozni agresivity atmosféry

¢énich material 4 vhodnym néat érovym

agresivita je dle normy
mosféru a t femi stupni

Stupe i korozni | Priklad typického | Priklad typického
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. , . .. | Budov nebo rost redi
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Stupn & korozni agresivity vody a p  tdy

Stupe.ﬁ' korozni Prost fedi Priklady ty[?ickych prost Fedi
agresivity a konstrukci
Im 1 Sladka voda VOan', stavby, vodni
elektrarny
Ocelové stavby v p Fistavech
Im 2 Mofska voda nebo poloslana | jako stavidla, vypusti,
voda plavebni komory; plovouci
ploSiny
V zemi ulozené néadrze,
Im 3 Puada ocelové potrubi, ocelové
piloty

ZIVOTNOST NATEROVEHO SYSTEMU

Zivotnosti nat érového systému se rozumi doba, po jejimz uplynuti j

e nutné

provést prvni Udrzbu nat éru z davodu protikorozni ochrany, zpravidla po

dosazeni stupn é prorezav éni Ri 3 (tj. plocha s vyskytem rzi 1 %) podle

CSN EN

ISO 4628-3. Zivotnost nat &rového systému zavisi na mnoha parametrech, nap  F.
na typu nat éroveho systému, konstruk €nim FeSeni, stavu podkladu p Fed jeho

pFipravou, stupni

p fFipravy povrchu,

drovni

praci p Fi

nanaseni povlaku,

podminkadch p Fi nanaSeni povlaku a podminkadch expozice po nanesen i

povlaku.

Zivotnost neni ,zaru éni doba“, je to pouze technicky Gdaj, ktery ma pomo Ci
vlastnikovi za Fizeni sestavit plan udrzby. Zaru €ni doba je pravnicky vyraz, ktery

je predmétem smluvnich podminek a je obecn

é kratSi nez zivotnost.

Na zaklad & normy CSN EN ISO 12944-5 je zivotnost rozd élena do t ¥ pAsem:
2az5let

5az 15 let

vice nez 15 let

NizZKA (L)
STREDNI (M)
VYSOKA (H)




PREDUPRAVA POVRCHU

Nejdlilezit &)§i podminkou pro dosaZeni kvalitni a odolné povrch ové Upravy
konstrukce je p Feduprava podkladu. Znamena to nejen odstran  éni koroznich
produkt G, odmasténi a oc€iSténi od starych nat érh, ale pfi pozadavcich na
dlouhodobou Zivotnost a odolnost v agresivnim prost fedi otryskani podkladu
nebo chemické p Fedupravy nap F. materidlu, ktery nesnese tryskani (plechy).

DalSi ddlezitou podminkou je aplikace zakladniho nat éru co nejd Five, nejlépe
ihned po otryskani podkladu.

RozliSujeme dva zékladni typy p Fipravy povrchu:

¢ primarni (celkova) Uprava povrchu, kterd spo  ¢€iva v odstran éni okuji, rzi,
ulpivajicich a zne ¢€istujicich latek tak, aby o €istény povrch tvo Fil €isty kov

¢ casteéna (parcialni) uprava povrchu, ktera spo €iva v odstran éni rzi a
zneciStujicich latek tak, aby na podkladu z dstaly zachovany neporuSené nat éry
nebo jiné ochranné povlaky.

Odmas t'ovani

Olej, mastnoty, soli, prach a podobné ne ¢istoty musi byt, pokud mozno p fed
nasledujici operaci, odstran ény z povrchu pouzitim vhodného zp  Gsobu:

- €iSténi vodou spo ¢€iva v ¢isténi povrchu p fimym proudem vody obsahujici
vhodny detergent. Pozadovany tlak vody zavisi na ne  €istotach, které maji byt
odstran ény, jako jsou ve vod & rozpustné latky, nep Filnava rez, t é2ké oleje a
Spatn é pfilnavé vrstvy nat éru,

- ¢iSténi parou slouZi k odstran éni hrubych ne €istot a mastnot, a to i zaschlych,
napecéenych a p fipadlenych. Tepelny a tlakovy U ¢inek je kombinovan
davkovanim vhodného detergentu,

- emulzni ¢iSténi se provadi ponorem, potiranim nebo post  Fikem, kdy na povrch
znecisténého povrchu p tsobi sou €éasné nebo st Fidavé organické rozpoust édlo,
emulgator, sma ¢edla nebo alkoholy a voda s alkalickou p  Fisadou, s inhibitory
koroze apod.,

alkalické ¢€isténi se provadi ponorem za zvySené teploty nebo post  Fikem, kdy
alkalicky roztok sma ¢€i povrch kovu, emulguje nebo zmydel RAuje mastné latky a
rozptyluje anorganické latky. Nej ¢astéji alkalické roztoky obsahuji hydroxidy,
uhli €itany fosfore €nany, k femi¢&itany a povrchov & aktivni latky,

- CiSténi organickymi rozpoust édly se pouziva zejména tam, kde nelze pouzit
alkalickych odma$ t'ovadel. Nej €astéji je pouzivdn benzin, ktery rozpousti
vétSinu druh G mastnot, ovSem zakladnim p Fedpokladem dosaZzeni ¢istoty
povrchu je €asta vym éna lazné.

Po ukon €eni procesu odma$ t'ovani je nezbytny oplach €istou vodou (vyjimku

v oW

tvo Fi €iSténi organickymi rozpoust édly a €iSténi €istou vodni parou).



Stupn é pripravy podkladu bez poviaku a podkladu po uUplném od stran éni
pfedchozich povlak @ definuje norma €SN EN ISO 8501-1.

Priprava povrchu otryskanim

Priprava povrchu otryskdnim se ozna ¢€uje ,Sa“. P fed otryskanim se musi
oklepavanim odstranit silné vrstvy rzi a musi se od stranit viditelné vrstvy oleje,
mastnoty a ne €istoty. Po otryskani se musi povrch o ¢istit od ulp élého prachu a
drti.

PFi prohlizeni bez zv étSeni musi byt povrch prosty
Sa 1 lehké otryskani viditelnych olej G, mastnoty, malo p fFilnavych okuji,
rzi, nat éra a cizich latek *

PFi prohlizeni bez zv étSeni musi byt povrch prosty
viditelnych olej G, mastnoty, méalo p fFilnavych okuji,
rzi, nat éra a cizich latek. VSechny zbylé ne c¢istoty
musi byt pevn é pfilnavé 2

Sa 2 dukladné otryskani

PFi prohlizeni bez zv étSeni musi byt povrch prosty
viditelnych olej G, mastnoty, malo p fFilnavych okuji,
rzi, natért a cizich latek. VSechny zbylé stopy
neistot musi vykazovat pouze lehké zabarveni ve
form é skvrn nebo pruh u.

Sa 2%, velmi dakladné
otryskani

PFi prohlizeni bez zv étSeni musi byt povrch prosty

Sa 3 otryskani az na vizualn é | viditelnych olej G, mastnoty, malo p fFilnavych okuiji,
Cisty povrch rzi, natéra a cizich latek. Povrch musi mit
jednotny kovovy vzhled.

1 — Vyraz cizi latka m Gze zahrnovat ve vod & nerozpustné soli a zbytky po
svarovani. Otryskanim za sucha, ru €nim nebo mechanizovanym €isténim ani
¢isténim plamenem nemohou byt tyto zne ¢&iStujici latky z povrchu zcela
odstran ény. Vtomto p fipadé je nutné pouzit otryskavani za mokra nebo
trysk&ni vodou.

2 — Okuje, rez nebo nat éry jsou povazovany za malo p Filnavé, pokud je Ize
odstranit nadzvednutim tupou Spachtli.

v

Priprava povrchu ru €énim a mechanizovanym ¢€iSténim
Priprava povrchu ru énim a mechanizovanym ¢€iSténim jako je oSkrabani,
karta €ovani drat énym kartd €em, strojni kartd €ovani a obruSovani se ozna cuje
,St“. P Fed ruénim a mechanizovanym ¢€iSténim se musi oklepavanim odstranit

silné vrstvy rzi a musi se odstranit viditelné vrst vy oleje, mastnoty a ne ¢istoty.



Po ruénim a mechanizovaném ¢iSténi se musi povrch o ¢istit od ulp élého
prachu a drti.

PFi prohlizeni bez zv étSeni musi byt povrch prosty
viditelnych olej G, mastnoty, malo p filnavych okuiji,
rzi, nat ért a cizich latek *

St 2 duakladné ruéni a
mechanizované c¢iSténi

Jako u St 2, ale povrch musi byt o €iStén mnohem
dakladn éji, aby ziskal kovovy odstin dany
podkladem.

St 3 velmi d tkladné ru éni a
mechanizované ¢isténi

Cisténi plamenem

Priprava povrchu ¢iSténim plamenem se ozna €uje ,FI*. P fed ¢iSténim
plamenem se musi oklepavanim odstranit silné vrstvy rzi. Po €isténi plamenem
se musi povrch o €istit strojnim karta ¢éovanim.

PFi prohlizeni bez zv étSeni musi byt povrch prosty
viditelnych olej G, mastnoty, malo p fFilnavych okuji,
FI — €iSténi plamenem rzi, nat éru a cizich latek *. V&echny zbylé ne &istoty
se musi jevit pouze jako barevné zm ény na
povrchu (odstiny r Gznych barev).

Stupn é pfFipravy povrchu po vysokotlakém tryskani vodou defin uje CSN-EN-
ISO-8501-4.

Tato norma specifikuje Fadu stup AG pFipravy povrchu po €asteéném nebo
Uuplném odstran éni zne €ist'ujicich latek rozpustnych ve vod &, rzi, pfedchozich
povlak G a cizich latek tryskanim vodnim paprskem o vysokém tlaku. Norma
definuje r Gzné stupn & pfipravy povrchu a navic specifikuje stav povrchu a
stupe n bleskové koroze po o €isténi.

Popis vzhledu povrchu po o ¢€isténi

Pri prohlidce bez zv étSeni musi byt povrch bez
viditelnych stop oleje a mastnot, nep Filnavych
A 1 lehkeé tryskani paprskem o nebo poSkozenych nat éra, nepfilnavé rzi,
vysokém tlaku predchozich nat érid a ostatnich cizich latek.
VSechny zbytky zne ¢iSténi musi byt rozptyleny
nahodn é a pevn é pfilnave.




A 2 dakladné

tryskani

paprskem o vysokém tlaku

Pri prohlidce bez zv étSeni musi byt povrch bez
viditelnych stop oleje, mastnot a ne G¢istot a
vétSiny rzi, p fedchozich nat érd a ostatnich cizich
latek. VSechny zbytky zne ¢isténi musi byt
rozptyleny ndhodn & a mohou obsahovat pevn é
prilnavé povlaky, pevn & pfilnavé cizi latky a stiny
po dFive se vyskytujici rzi.

A 2%/, velmi d tikladné tryskani
paprskem o vysokém tlaku

PFi prohlidce bez zv étSeni musi byt povrch bez
vSech viditelnych stop koroze, oleje, mastnot,
necistot, p fedchozich nat érd a kromé lehkych
stop, bez vSech cizich latek. Pokud byl p  Gvodni
natér neporusen, m ze povrch vykazovat barevné
zmény. Sedé nebo hn édoéerné zbarveni
pozorované v mistech d ulkové koroze nebo
zkorodované oceli nem ze byt dalSim otryskanim
vodou odstran éno.

Hodnoceni stupn é pfripravy po vysokotlakém tryskani vodou musi byt

provedeno tehdy, kdyz je povrch suchy a p fed vznikem jakékoli bleskove
koroze. PFi pfFipadném vzniku bleskové koroze (stupn €& koroze definovany
v CSN EN ISO 8501-4, él. 6, tabulka 3) je nutné cely proces p Fipravy povrchu

opakovat.

Stupn é pfripravy d Five natfeného ocelového podkladu po mistnim odstran  éni
pfredchozich povlak @ definuje norma CSN-EN-1SO-8501-2.

Kazdy stupe n pfipravy je ozna €en pismeny ,Sa“, ,St“ nebo ,Ma“ pro indikaci
pouzité metody €iSténi. Pismeno ,P“ p fed Sa, St nebo Ma ozna €uje pouze

mistni o ¢iSténi.

P Sa 2 dukladné mistni

otryskani

Pevné prilnavé nat éry musi byt neporusené.

Povrch ostatnich €asti musi byt p Fi prohlidce bez
zvétSeni prosty olej G, mastnot, ne Gistot a
nepfilnavych nat éra, témeér bez okuji, rzi a cizich
latek. VSechny zbytky ne ¢istot musi byt pevn

prilnavé 2.

D¢

P Sa 2 1/2 velmi
mistni otryskani

d ukladné

Pevné prilnavé nat éry musi byt neporusené.

Povrch ostatnich  €asti musi byt p Fi prohlidce bez
zvétSeni prosty olej 4, mastnot, ne Gistot,
odlupujicich se nat éru, okuji, rzi a cizich latek.
VSechny zbylé stopy ne €istot musi byt pouze jako

lehké stiny ve form & skvrn nebo pas u.




P Sa 3 mistni otryskani na
vizualn é ¢éisty ocelovy povrch

Pevné pfilnavé nat éry pfi prohlidce bez zv étSeni
musi byt neporusené. Povrch ostatnich  €asti musi
byt prosty olej i, mastnot, ne €istot, odlupujicich
se natérl, okuji, rzi a cizich latek. Povrch musi

vykazovat jednotny kovovy vzhled.

P St 2 dakladné mistni a ru éni
mechanizované ¢isténi

Pevné prilnavé nat éry musi byt neporusené p i
prohlidce bez zv étSeni. Ostatni povrchy musi byt
prost¢ olej 4, mastnot a ne €istot v ¢etné
nepfilnavych vrstev nat éra, okuji, rzi a cizich
latek.

P St 3 velmi d akladné ru éni a
mechanizované c¢iSténi

Odpovida stupni P St 2, ale ¢iSténi povrchu musi
byt mnohem d tkladn &jSi a povrch musi vykazovat
kovovy odstin dany podkladem.

P Ma mistni strojni brouSeni

Pevné pfrilnavé nat éry musi byt neporusené.
Povrch ostatnich  €asti musi byt p Fi prohlidce bez
zvétSeni prosty olej 0, mastnot, ne €istot, okuiji, rzi,
nepfilnavych nat érd a cizich latek. VSechny zbylé
stopy ne ¢€istot musi byt pouze jako lehké stiny ve
form é skvrn nebo péas u.

Stupn é pfFipravy svar U, hran a ostatnich ploch s povrchovymi vadami defin uje

norma CSN-EN-1SO-8501-3.

Jsou specifikovany t Fi stupn é pFipravy ocelovych povrch G s viditelnymi vadami

vhodné pro naneseni nat éru

P1 lehka p Fiprava

Zadna nebo jen minimalni nutna p Fiprava p fed
nanesenim nat éru — povrch musi byt prosty vSech
volnych kuli éek rozstfiku po sva rovani, bez
strusky, volnych okuji, bez materialu, ktery se
zveda a bez cizorodého zavalcovaného materialu

P2 dukladna p fiprava

VétsSina vad je odstran éna - povrch musi byt
prosty vSech volnych a lehce ulpivajicich kuli cek
rozstfiku po sva rfovani, bez strusky, volnych
okuji, bez viditelnych p Fesahu, Supin, prosty od
ostrych nebo hlubokych vrub G, bez ostrych hran
a otrepl, bez cizorodého zavalcovaného materialu




Povrch je bez vyznamnych viditelnych vad -

svarovani, bez strusky, volnych okuji, bez
viditelnych p Fesaha, Supin, prosty od ostrych
nebo  hlubokych vrub 4, bez cizorodého
zavalcovaného materialu, povrch musi byt zcela
hladky, hrany musi byt zaoblené, povrch musi byt
bez dalk a kraterk G

P3 velmi d dkladna p Fiprava

povrch musi byt prosty vSech kuli ~ éek rozst Fiku po

Priprava povrch a oceli Zarov é zinkované ponorem

Povrchy, u kterych nedoSlo kpov étrnostnimu starnuti, musi byt p Fed
provedenim nat éru zbaveny tuk G, mastnot, zbytk G tavidla a dalSich ne ¢€istot
(napt. zinkovy popel). Cisténi Ize provést sm ési éisté vody a épavkové vody
v pom éru 20:1 za sou éasného p fFidavku detergentu. Tento roztok se aplikuje na
povrch a po 10 minutach p udsobeni se roztira um élym rounem az do vytvo Feni
kovové Sedé pény. Nasleduje dokonaly oplach €istou horkou vodou.
Alternativn € lze k €isténi pouzit sm és ¢€isté vody s obsahem detergentu
s naslednym oplachem €istou horkou vodou. Zinkové povlaky mohou byt lehce
otryskany nekovovymi otryskavacimi prost  fedky (tzv. sweeping) pro zajist éni
lepsi adheze nat érového systému ( €SN EN I1SO 12944-4, él. 12.1).

Povrchy, které byly vystaveny pov étrnostnim vliv am, musi byt p fed
provedenim nat éru zbaveny oxida €énich produkt G (bila rez), n ékterych soli a
dalSich ne éistot. Cisténi Ize provést &istou vodou s obsahem detergentu a

s pouzitim abraziva naneseného na plastovém nosi  €i (kartd €) s naslednym
oplachem horkou vodou. Alternativn € je mozné k ¢€iSténi pouZzit horkou vodu,
tlakovou vodu, paru, ru €ni nebo mechanizované ¢€isténi. Lehké otryskani
nekovovym abrazivem (sweeping) zlepSuje adhezi nat  &rového systému ( CSN
EN ISO 12944-4, ¢l. 12.2).

Uvedené postupy Ize pouzitiprop Fipravu hlinikovych povrch (.

VOLBA NAT EROVEHO SYSTEMU

K protikorozni ochran & ocelovych konstrukci je velmi rozSi Fené pouzivani
mnoha nat érovych systém . PFi volb & systému je nutné se Fidit pozadavky na
kompletni nat érovy systém a brat vuvahu vzajemnou kompatibilitu
jednotlivych vrstev.

Z hlediska aplikace se nat érové hmoty rozd éluji na vodou Feditelné,
rozpoust édlové nebo bezrozpoust édlové. D éli se pfedevSim do dvou hlavnich
skupin podle zp Gsobu zasychani a vytvrzovani a dale se d éli do podskupin
podle typu pojiva a mechanismu vytvrzovani.

¢ reversibilni nat éry — povlak vznikd odpa Fenim rozpoust édla bez jakékoliv
dalSi zm ény, tzn. proces je vratny a povlak lze kdykoliv zno  vu rozpustit



puavodnim rozpoust édlem (chlorkau €uk, kopolymery vinylchloridu, akrylatové
polymery)

¢ ireversibilni nat éry — povlak vznikd nejprve odpa Fenim rozpoust édla a
nasleduje chemicka reakce. Proces je nevratny, tzn. , Ze povlak nelze rozpustit
v puvodnim rozpoust édle.

na vzduchu schnouci nat érové hmoty (oxypolymerace) — povlak se tvo Fi
odpafovanim rozpoust édla, s naslednou reakci pojiva se vzdusnym kyslikem
(alkydy, alkyduretany, epoxyestery)

vodou reditelné nat érové hmoty — povlak se tvo Fi odparfovanim vody a
koalescenci pojiva (akrylatové polymery, vinylové p olymery, polyuretanove
prysky Fice)

chemicky vytvrzované nat érové hmoty — nat érova hmota se sklada ze zakladni
slozky a vytvrzovaciho €inidla. Povlak zasycha odpa Fovanim rozpoust édel a
vytvrzenim po chemické reakci mezi zakladni slozkou a vytvrzovacim ¢inidlem
(epoxidy, polyuretany)

natérové hmoty vytvrzované vzdusnou vihkosti — poviak s e tvoFi odpafovanim
rozpoust édla a vytvrzuje chemickou reakci se vzdusSnou vihkos ti (polyuretany
jednoslozkové, ethylsilikaty jednoslozkové a dvousl ozkoveé)

Navod pro vyb ér vhodného nat érového systému

- uréi se stupen korozni agresivity prost fFedi (makroklima), kam bude

konstrukce umist éna

- zjisti se, zda existuji zvlastni podminky (mikrok lima), které mohou mit za

nasledek zvySeni korozni agresivity prost Fedi (koroze uvnit ¥ budov, koroze
v dutych prvcich, specialni namahani, chemické nama hani, mechanické
namahani ve vod €& a v ovzdusi, namahani viivem kondenzace, namahani  vlivem
teploty,...)

- vyhleda se definovany nat érovy systém dle normy CSN EN ISO 12944-5

- vyhleda se nat érovy systém pozadované Zivotnosti

- vybere se optimalni nat érovy systém s ohledem na zp asob p Fipravy povrchu
a s ohledem na moznost udrzby nat érového systému

- vyb ér se konzultuje s vyrobcem nat érovych hmot

Natérové systémy pro povrchovou upravu podklad U z nizkolegované uhlikové
oceli

Navrhovani systém U dle ISO 12944-5:2007

AK —ALKYDOVE BARVY

EP nebo EP /PUR — epoxid nebo epoxid/polyuretan

EPZN nebo ESI - epoxid s vysokym obsahem zinku neb o ethylsilikat
PODKLAD JE SOPOVANY

PODKLAD JE ZAROV E ZINKOVANY PONOREM



VSechny systémy jsou v tabulce ,systémy dle ISO BAR IL*

APLIKA CNi ZASADY

Pro realizaci nat éru / nast fiku venku je nutnad vhodna p Fedpovéd pocéasi. PFi
desti, mize, tvorb & kondenza €éni vody, p Gsobeni agresivnich plyn G a pfi vétru
se silnym obsahem prachu se musi nat érové prace pozastavit a mohou byt
obnoveny nejprve po Uplném proschnuti povrchov é upravovaného materialu.
Natérové prace v zavislosti na pouzitych nat  érovych hmotach nejsou p Fipustné
pod +5 € a teplota podkladu musi byt minimaln & 3 T nad rosnym bodem,
pokud neni uvedeno jinak vtechnickych podminkach v yrobce nét érovych
hmot.

Pred pfimou aplikaci je nutné barvu d dkladn & promichat, na fedit a dle nutnosti
prefiltrovat. Viskozita a Ffedéni NH je zpravidla zavislé na zp Gsobu aplikace a
typu aplika €niho zaf¥izeni. Pokud neni p fedepséno jinak, doporu ¢&ena viskozita
pro aplikace NH St étcem a vale ¢kem je obecn & 50 — 80 s (0 — 5% redéni), pro
aplikaci pneumatickou pistoli 20 — 35 s ( fedéni 5 — 15 %), pro aplikaci ma €enim
30 — 40 s (fedéni 5 — 10 %). Pri aplikaci vysokotlakym st  Fikacim zaFizenim neni
obecn é potreba barvu fFedit.

Na otryskané povrchy je nutno sohledem na momental ni atmosférické
podminky dodrZovat p Fedepsané €asové intervaly mezi dobou po otryskani a
naslednym nét érem: v suchych vnit #nich prostorach do 8 hodin, na vn &jSi
atmosfé fe do 4 hodin a pod p FistfeSkem za vihkého po ¢asi do 30 minut.

Prvni vrstvu NS je doporu €eno provad ét vyhradn & Stétcem nebo st Fikanim;
vale€ek Ize pouzit, pokud je pro nat érovou hmotu deklarovan, pouze
v naslednych vrstvach.

Dale je tfeba nutné se Fidit doporu €enim vyrobce ohledn é interval G mezi
nandsenim jednotlivych vrstev p i aplikaci systému. P FiliS kratkd doba mezi
jednotlivymi nat éry muaze vést ke zvedani podkladu, p Fili§ dlouha doba pak
vede ke zhorSené p filnavosti mezi vrstvami.

Aplika éni podminky — vztah mezi rosnym bodem, teplotou pod kladu, teplotou
vzduchu a relativni vihkosti



Wztah mez teplotou vzduchu, relativnivihkost a teplotou podkladu
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UZITECNE DEFINICE

Obsah net ékavych latek (suSiny) v % hmotnostnich ~ — udava hmotnostni obsah
netékavého podilu ziskaného odpa Fenim (vysuSenim) za p Fedepsanych
podminek zkousky v nat érovych hmotach

Obsah net ékavych latek (suSiny) v % objemovych udavad objemovy zbytek,
ktery vznikne vytvrzenim nebo vysuSenim zkouSené n4  térové hmoty za
predepsanych podminek

VOC neboli tékava organicka latka je v podstat é jakakoliv organickd kapalina
samovoln é se vypa Fujici p fi normalni atmosférické teplot & a tlaku a majici bod

v s

varu nizsi nez 250 €

Teoretické vydatnost SR 1 udava po éet m?, které Ize nat Fit z jednoho litru (m %/l
nebo z jednoho kilogramu (m ?/kg ) nat érové hmoty p Fi nulovych ztratach a na
ideadln & hladkém povrchu (Gdaj je zpravidla uveden pro tlou Stku jedné
optimalni vrstvy)

SRt =10 x objemova susSina (%) / DFT (um) [m 2]
SRyt (m?/l) / hustota (kg/im 3) [m?/kg]



Praktickd vydatnost SR p se vypo €it4 jako teoretickd vydatnost vynasobena
ztratovym faktorem (podle zp Gsobu nanaSeni)

SRp = SRt (m?/l) x ztratovy faktor L ) [m?2/1]

SRp = SRt (m?/kg) x ztratovy faktor L ) [m?/kg]

% ztrat 10 20 30 40 50 60 70
Le ztratovy | 0,9 0,8 0,7 0,6 0,5 0,4 0,3
faktor

Teoreticka vydatnost nat érové hmoty [m ?/I] v zavislosti na obsahu susiny (CS)

a tlous t’ce sucheho filmu (DFT)

Pozadovana tlous tka suchého nat éru (um)
25 |50 |75 |100|125|150 (175|200 (225|250 275|300 |325|350
100 |40, |20, (13, |10, |8,0 |6,7 |5,7 |50 |4,4 |40 |36 [3,3 |3,1 |29
0O |0 (3 |O
95 |38, |19, |12, |95 |76 |63 |54 (48 |42 |3,8 |3,5 (3,2 (2,9 |2,7
o |0 |7
90 |36, |18, |12, |9,0 |7,2 |6,0 |51 |4,5 (4,0 |3,6 |3,3 |3,0 |2,8 |2,6
0O |0 |O
85 |34, |17, |11, (85 |6,8 |5,7 |49 (43 |3,8 |34 |31 (28 |2,6 |24
o |0 |3
80 |32, |16, |10, |8,0 |6,4 |53 [4,6 (40 |3,6 |3,2 (2,9 |2,7 |25 (2,3
o |0 |7
75 |30, |15, |10, |7,5 |6,0 |5,0 {43 |3,8 (3,3 [3,0 |2,7 |2,5 2,3 |2,1
0O |0 |O
70 |28, |14, |9,0 |7,0 |5,6 |4,7 |40 (3,5 |3,1 |28 |25 (23 (2,2 |2,0
0 0 3
65 |26, |13, |[8,0 [6,5 |5,2 |4,3 |3,7 |33 |29 |26 |24 (2,2 |20 |19
0 0 7
60 |24, |12, |8,0 |6,0 (4,8 |4,0 |34 [3,0 (2,7 |24 |2,2 |20 (1,8 |1,7
0 0
55 |22, |11, |7,3 |55 |44 |3,7 |3,1 (28 |24 |2,2 |2,0 |18 |1,7 |1,6
< 0 |0
& |50 |20, |10, |6,7 |5,0 |4,0 |3,3 (29 (2,5 2,2 (2,0 (1,8 |1,7 |15 |14
< 0o |o
;(% 45 |18, |9,0 |6,0 |45 |36 |3,0 |[2,6 |[2,3 |20 |18 |16 |15 |14 |1,3
? 0
cctg 40 |16, |8,0 |53 |40 (3,2 |2,7 |2,3 |20 (1,8 |16 |15 (1,3 |1,2 |11
o) 0




35 |14, |7,0 |4,7 |35 |28 [2,3 |2,0 |18 |16 |14 |13 (1,2 |1,1 |1,0
0

30 |12, |6,0 |40 |3,0 (24 2,0 |1,7 |15 (13 |12 |11 (1,0 |O0,9 |0,8
0 2 6

25 |10, |50 |33 |25 (2,0 |17 |14 |13 (1,1 1,0 |09 |0,8 |O,7 |0O,7
0 3 7 1

Teoretickd spot Feba PCt udava mnozstvi barvy, které je pot Ffeba na nat feni 1 m?

plochy p Fi nulovych ztratach a na idealn é hladkém povrchu (Udaj je zpravidla
uveden pro tlous tku jedné optimalni vrstvy)

PCy = DFT (um) / (10 x objemova susina (% obj.)) [Im 2]
PC+ (I/m?) x hustota (kg/m °) [kg/m ?]

Prakticka spot rfeba PCp se vypo €ita jako teoretickd spot Feba vydélena
ztratovym faktorem (podle zp Usobu nanaseni)

PCp = PCy (IIm?) / ztratovy faktor L ¢ [1/m?]
PCp = PCt (I/m?) x hustota (kg/m 3) [kg/m ?]

Drsnost povrchu je stfedni hodnota z absolutnich vySek p éti nejv étSich
vystupk U a hloubek p éti nejnizSich prohlubni profilu v rozsahu zakladni delky.

Mrtvy nat ér je mnoZstvi nat éru pot febné na vypln éni drsného podkladu
vzniklého otryskanim. V p Fipadé, kdy je tlous tka suchého nat éru (DFT)
specifikovana, je to tlous tka, kterou je nutno docilit bez ohledu na drsnost
podkladu. Chceme-li ur ¢€it skute énou spot febu natérové hmoty, je t Feba
stanovit mnozstvi nat érovych hmot, které vyplni drsnost podkladu a toto
mnoZstvi p Fipo €itat ke skute éné spot Febé zvétSené o ztraty.

Aplikacni ztraty

"ty prostor”

/ prostoru odpovida /2R, totéZ plati | pro méfeni
/ tloustley natéru (viz CSN ISO 2808)
LA



Tlous tka mokré vrstvy (WFT) v zavislosti na obsahu susiny a tlous t'ce suchého
filmu (DFT)

Pozadovana tlous tka suchého filmu DFT ( um)
20 |30 (40 (50 |75 |100 (125150 175|200 |225 250|300 |350

100 |20 |30 (40 |50 |75 |100 (125|150 |175|200 |225 250 300 |350

95 |21 |32 |42 |53 |79 |105|132|158 (184 211|237 263|316 368

90 |22 |33 |44 |56 |83 |111|139|167 (194 222|250 278 333|389

85 |24 |35 |47 |59 |88 |118 (147|176 |206 235|265 |294 353|412

80 |25 |38 |50 |63 |94 |125|156 188 219 250|281 313|375 |438

75 |27 |40 |53 |67 |100|133|167 |200 233|267 |300 333|400 |467

70 |29 |43 |57 |71 (107|143 (179|214 250 286|321 |357 429 500

65 |31 |46 |62 |77 |115|154 (192|231 269 308|346 385|462 538

60 |33 |50 |67 |83 |125|167 208|250 292 333 |375|417 500
$(55 |36 |55 |73 |91 |136 (182|227 |273|318|364 409 455
=150 40 (60 |80 |100 150|200 |250 300 |350 |400 450
o
>

45 |44 |67 |89 |111|167 (222|278 |333 (389 444
=40 |50 |75 |100|125|188|250 313|375 |438
® |35 |57 [86 |114|143|214[286 357|429
cC(g 30 |67 |100 133|167 |250(333|417

-8 20 [100 150|200 |250|375|500
Redukce obsahu suSiny p Fi fedéni

(CS,=100CS/(100+Vy) [0bj. %]; V = pFidavek redidla [obj. %])

Mnozstvi p fFidaného redidla (obj. %)

2 5 7 10 12 15 17 20 25 30 35
100 |98 95 93 91 89 87 85 83 80 77 74

95 |93 90 89 86 85 83 81 79 76 73 70

90 |88 86 84 82 80 78 77 75 72 69 67

85 |83 81 79 77 76 74 73 71 68 65 63

80 78 76 75 73 71 70 68 67 64 62 59

75 74 71 70 68 67 65 64 63 60 58 56

70 69 67 65 64 63 61 60 58 56 54 52

65 64 62 61 59 58 57 56 54 52 50 48

60 59 57 56 55 54 52 51 50 48 46 44

55 54 52 51 50 49 48 47 46 44 42 41

50 49 48 a7 45 45 43 43 42 40 38 37

Obsah susiny p fed naredénim (obj. %)

45 |44 |43 |42 41 40 39 38 38 36 35 33




40 39 38 37 36 36 35 34 33 32 31 30
35 34 33 33 32 31 30 30 29 28 27 26
30 29 29 28 27 27 26 26 25 24 23 22
25 25 24 23 23 22 22 21 21 20 19 19




