TECHNISCHES MERKBLATT

Peter Kwasny spol. s r.o., Pfipoto¢ni 1519/10b,
101 00 Praha 10/ Tschechien
Telefon: +420 230 234 250; Fax: +420 267 216 851
internet: www.kwasny.cz

TECHNICKY LIST

1K Unifill S2,S4, S6, S7 Obsah ml : 500 ml
Cislo vyrobku: 680 500 , 600499

Odstin: stfedné Sedy — matny, tmavé Sedy - matny

Technologie: SprayMaxe

Sprithkopd-Technologle Sprithstrahl-Technologle Lackaushringungsmenge
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e Plochy rozprasovaci nastfik (obdobné lakovaci pistoli)

o Vysoké vyuziti pigmentd

e Stdly rozprasovaci tlak aZ do Uplného vyprdzdnéni spreje
e Profesionalni lakovaci vysledek

Vyrobek:

e Univerzalni plni¢ pro ocel, pozinkovanou ocel i pro riizné umélé hmoty
e Rychleschnouci

e Vynikajici brousitelnost

e \ysoka vydatnost

e Neobsahuje tézké kovy

Oblasti aplikace: lakovani dilQ, stfedni a mensi opravy a nové aplikace

Doporucené podklady:

e QOcel, pozinkovana ocel
e R{zné umélé hmoty ( PVC, PRO/PA, ABS, PC/PBT)
e \ytvrzeny 2K natérovy tmel
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Nedoporucené podklady:

e Podklady z umélé hmoty z PE, PP, PP (PP/EPDM) a polystyren (napt.styropor)

e Nedoporuceno pro hlinik. Hlinikové podklady nejprve nutné predem oSetfit 1 K plni¢em

Flllprimer SprayMax®

Ochrannd opatreni:

Doporucené ochranné obleceni spolu s ochrannou maskou Typ: A2/P2

Ochranné gumové nebo nitrilové rukavice

Pokud je to nutné odstrarite rez, podklad obruste brusnym papirem
P180/P240, ocistéte a odmastéte.

Il

—

—

Pted pouZitim dlikladné protfepejte po dobu min.2 minut az do slysitelného

narazu kulicek. Zkuste zkusSebni nastfrik.

I

Nanasejte nékolika tahy v tenkych vrstvach ze vzdalenosti cca.25 cm. Mezi
jednotlivymi ndstriky pockejte chvili az se vrstva odvétra a dojde k matovému
vzhledu. Jedna vrstva odpovida pfiblizné 25 um suché filmové vrstvé.
VSeobecné plati, nenandset vice nez 100 um suché filmové vrstvy.
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Schnuti pfi 20 °C

Proti prachu: 4 minuty

Pro uchopenido ruky: 6 minut

Brousitelné : po 15 minutdch
Dalsi zpracovdni:

e Brusnym papirem P400-P500 prebrousit za sucha nebo mokra.
e Prelakovat béznym rozpoustédlovym nebo krycim lakem nebo laky na vodni bazi 1K nebo 2K
Neupravovat natérovym tmelem 2K UP!

<

Po skonceni prace obratte nadobku dnem vzhiru a kratkym stiskem vyprazdnéte

ventil
Prazdné nadobky odevzdejte k recyklaci.

Parametry:

Pojivo: Kombinace PVC a akrylatové pryskyfice, bez obsahu zinku a
tézkych kov(, bez aromatu

Podil pevné slozky(susiny): Cca. 30% ( zfedény lak, bez hnaciho plynu)

VOC emisni hodnoty: 713 g/l (aerosolova ddza véetné hnaciho plynu)

Oznacent: Xi, F+
Pro blizsi informace — viz. bezpecnostni list

Stupen lesku: mat

Skladovdni: pFi 20°C/ 24 mésicl

Délka spotieby je zavisla na skladovani nepouZitého spreje pfi teplotdch mezi 15 — 25 °C pfi vlhkosti
ne vétsi neZ 60%, prepravé samotného spreje ve vodorovné poloze, suché a ochranéné pred vlivem
chemickych a mechanickych cinitel.

Poznamka: Urceno k profesionalnimu poufziti
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